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https://www.lewa-attendorn.com
https://info.lewa-attendorn.com/compactline-lcm-de

KONFIGURATION CompactlLine
ROBOTER

FANUC® AM100iD (R1.441mm/PL10kg) LCM SD_250

SCHWEISSAUSRUSTUNG _ . _ .
Fronius® TPS 320i (air-cooled) 2-Stationen-Drehtisch

PLATTFORM UND EINHAUSUNG Konfigurations-Typ: FANUC®/Fronius®
Plattform, Zubehdr und Montagematerial, Euchner® CEM
ServicetUrverriegelung

POSITIONIERER - DREHTISCH
Drehtisch SD2V-250 (ServoDrive) Grundplatte (A/B Seite)

STEUERUNG

Schaltschrank fur Sicherheitskomponenten und 1/O-Hard-
ware, (HxB 800x600 mm), Programmablauf und Sicherheit
Uber Robotersteuerung, externe Starttaste

INBETRIEBNAHME
Inbetriebonahme und Funktionsprifung vor der Auslieferung

OPTIONEN

SCHWEISSAUSRUSTUNG

Fronius TPS 400i (air-cooled)
Zusdtzliche Optionen:

- Welding Package Pulse

- Fronius® Package ,PushPull-System*”
- Fronius® Package ,CMT”

SCHWEISSAUSRUSTUNG - TORCH MANAGEMENT
- Brenner-Reiniger

- Drahtschneider

- AutoTool by LEWA Attendorn

SCHWEISSSENSOREN

- FANUC® Touch-Sensing

- FANUC® Seam-Tracking

- Servo-Robot Fuji-Cam 2.0

DREHTISCH
SD2V-225H/V (2% ext. Roboterachsen)

STEUERUNG
Optionen Schaltschrankl: W
- 16 digitale Eingéinge zur Sensorerkennung

- 16 digitale I/0 und Spannungsversorgung fir Spann-

vorrichtungen 1
- PLC-Steuerung mit HMI: A . e — e S
- Siemens® PLC CPU 1512SP Failsafe mit HMI TP700
-Rockwell® Allen-Bradley® PLC CPU 5069-L306ERMS3 .
mit HMI TouchPanel 5310 7" VERFUGBARE VORRICHTUNGSAUFNAHMEN
- Vernetzung von Komponenten Uber BUS-System
- Remote-diagnostics VPN Router (Mbconnect816-Router)

BEDIENERBEREICH

- Arbeitsplatzbeleuchtung auf der Bedienerseite

- Druckluftanschluss Uber Schnellkupplung an der
Bedienerseite

<4—BREITE——p
2,3m

I

A

HOHE ————»
z L=

25m

UMFASSENDES PROJEKTMANAGEMENT

Wir bieten nicht nur Zellenlésungen, sondern auch umfas-
sendes Projektmanagement bis hin zur schlUsselfertigen
Lésung an. Bei Bedarf stehen wir Ihnen fur Schulungen, Pro-
zessuntersttzung sowie Spannvorrichtungen und Werkzeu-
ge zur Verflgung.

ABMESSUNGEN
AufstellmaRe Aufspann- Anzahl der Tragkraft pro Seite Positionierer
(T/B/H) Flache Arbeitsbereiche - abh. von Vorrichtungsaufnahme - Drehzeit
m m kg sek
Typ 1: 250
447/238/25H 0,8%05 2 M 5 o
Typ 2/3:100 S
a
Bitte beachten: Technische Anderungen vorbehalten. §
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